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Abstract of EP0722814 

The pressed stone bricks (1) are fed on a first 
transport belt to a bandsaw installation (2). They 
are then cut to size by the bandsaws without first 
undergoing any intermediate treatment. From the 
bandsaw the bricks are fed to a second transport 
belt which feeds the bricks to a plant in which the 
bricks are hardened. The hardening is also 
carried out without the bricks being given any 
pre-treatment. 
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(54) Verfahren und Anlage zum Herstellen von Steinformlingen, insbesonder? Steinformlingen 
aus Kaiksandstein, fur die Baustein-lndustrie 

(57) Es handelt sich um ein Verfahren und eine 
Anlage zum Herstellen von Steinformlingen aus Kalk- 
sandsteinen, wonach Steinrohlinge auf MaB gesdgt und 
anschlieBend gehartet werden. Das AufmaBsSgen der 
Steinrohlinge erfolgt mittels einer BandsSge, die zur 
Durchfuhrung von LSngsschnitten. SchrSgschnitten und 
Gehrungsschnitten geeignet ist. Auf diese Weise lassen 
sich die anfallenden Steinformate herstellen, ohne da 6 
die Steinrohlinge zunSchst gehartet und dann - wegen 
der Silikatbildung - mit erheblichem Schneid- und Ent- 
sorgungsaufwand auf MaB geschnitten werden mus- 
sen. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen 
von Steinformlingen, insbesondere Steinformlingen aus 
Kalksandstein, fur die Baustein- Industrie. 5 

Fur die Baustein-lndustrie und insbesondere Kalk- 
stein-lndustrie mQssen Steine in den verschiedenstens 
Formaten hergestelK werden. Dazu finden Formpres- 
sen mit geeigneten Formwerkzeugen Verwendung, urn 
Steinrohlinge herzustellen. Diese Steinrohlinge werden 10 
regelmaBig mit Hiife eines Steinsetzautomaten auf 
einen Hartewagen aufgesetzt bzw. gestapeft und 
anschiieBend in einen AutoWaven verfahren und dort 
einem HarteprozeB unterzogen. Die geharteten Kalk- 
sandsteine mussen dann in Abhangigkeit von dem is 
jeweiligen Bauvorhaben und ArcKitektenvorgaben auf 
MaB geschnitten werden. Urn die auftragsgebundenen 
Schnrtte durchfuhren zu konnen, finden Steinschneide- 
maschinen Verwendung. Das Schneiden der geharte- 
ten Kalksandsteine ist aus mehreren Grunden 20 
probiematisch, namlich infolge von Silikatbildung. Das 
Silikat erschwert den Schneidvorgang selbst ganz 
erheblich, der regelmaBig nur unter KGhiwasserzufuhr 
durchgefuhrt werden kann. Hinzu kommt, daB aus dem 
wassergekuhtten Schneiden der Kalksandsteine erheb- 2s 
licher Silikatschlamm resultiert, xler eingedickt und ent- 
sorgt werden muB. Das alles ist verhattnismaBig 
aufwendig. - Hier will die Erfindung Abhilfe schaffen. 

Der Erfindung Hegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren anzugeben, wonach sich Steinformlinge und ins- 30 
besondere Steinformlinge aus Kalksandstein in 
rationeller Weise herstellen lassen. Daruber hinaus soil 
eine Aniage zur Durchfuhrung des Verfahrens geschaf- 
fen werden, die sich durch ihren funktionsgerechten 
Aufbau auszeichnet und vollautomatisch arbeiten kann. 35 

Diese Aufgabe last die Erfindung bei einem gat- 
tungsgemaBen Verfahren dadurch, daB die Steinform- 
linge als Steinrohlinge auf MaB gesagt und 
anschiieBend gehartet werden. Im Rahmen der Erfin- 
dung werden die in einer Formpresse erzeugten Stein- 40 
rohlinge unmittelbar einer Bandsage und von der 
Bandsage unmittelbar einer Harteanlage zugefuhrt. 
Unmittelbar meint ohne Zwischenbehandiung. - Die 
Erfindung gent von der Erkenntnis aus, daB sich bererts 
die Steinrohlinge auf MaB schneiden lassen, namiich 45 
mittels einer Bandsage. Dadurch wird der Schneidvor- 
gang ganz erheblich erleichtert. Hinzu kommt, daB 
keine entsorgungsbedurftigen Abfaile entstehen. 
Sofern Verechnitt beim Sagen der Steinrohlinge anfallt 
kann dieser Verschnrtt der Formpresse zugefuhrt und so 
erneut verarbeitet werden. Daruber hinaus ist ein staub- 
freier SageprozeB gewahrleistet, der ohne Wasserkuh- 
lung auskommt. Im Ergebnis lassen sich im Rahmen 
des erfindungsgemaBen Verfahrens Steinformlinge aus 
Steinrohlingen in besonders rationeller und wirtschaftli- ss 
cher Weise herstellen, die erst - nachdem sie auf For- 
mat geschnitten worden sind - auf einen Hartewagen 
aufgesetzt und dem HarteprozeB in einem AutoWaven 
zugefuhrt werden. 



Eine Aniage zum Durchfuhren dieses Verfahrens, 
die aber auch zum Herstellen von maBgerechten Stei- 
nen aus Porenbeton oder dergleichen geeignet ist und 
sich durch eine besonders funktionsgerechte sowie pro- 
grammsteuerbare Automatik auszeichnet ist gekenn- 
zeichnet durch eine Bandsagemaschine fur 
Steinrohlinge und Steinformlinge, eine zu der Bandsa- 
gemaschine hinfuhrende TransportstraBe fOr die Stein- 
rohlinge oder -formlinge, eine von der 
Bandsagemaschine fortfuhrende TransportstraBe fur 
die auf MaB geschnittenen Steinrohlinge oder -form- 
linge, wobei zwischender Bandsagemaschine und den 
TransportstraBe Ubergabevorrichtungen fur die Stein- 
rohlinge oder -formlinge angeordnet sind. - Bei der 
erfindungsgemaBen Aniage lassen sich die aus der 
Formpresse kommenden Steinrohlinge oder andere 
Steinformlinge, nach ihrer Dicke sortiert, auf einer 
mehrspurigen TransportstraBe zu der Bandsagema- 
schine hirrfuhren und nach dem SageprozeB in Abhan- 
gigkert von den geschnittenen Steinformaten 
kommissionieren und anschiieBend harten. Nach 
einem Vorschlag der Erfindung, dem selbstandige 
Bedeutung zukommt, ist vorgesehen, daB die Bandsa- 
gemaschine eine horizontal Bandsage aufweist und 
quer zu einem unterhalb der Bandsage angeordneten 
Forderer fur die Steinrohlinge bzw. -formlinge angeord- 
net ist, daB die Bandsage heb- und senkbar. z. B. an 
einer Traverse aufgehangt ist, daBjdie Bandsage urn 
eine Vertikalachse drehbar gelagert ist, daB die Band- 
sage urn eine quer zum Forderer verlaufende Schwenk- 
achse in Langsrichtung des Forderers schwenkbar 
gelagert ist, und daB die Bandsage in Langsrichtung 
des Forderers verfahrbar ist. Diese erf indungsgemaBen 
MaBnahmen haben zur Folge, daB sich die Steinroh- 
linge oder -formlinge bei vorgegebener Steindicke auf 
maBgerechte Lange, feehrung und Schrage schneiden 
lassen. Dabei garantiert die Bandsage uberraschender- 
weise ein exaktes Durchschneiden der Stanrohlinge 
bzw. -formlinge ohne jede Kantenbeschadigung, 
obwohl zumindest die Steinrohlinge noch weich sind. 
Werter sieht die Erfindung vor. daB die Bandsage in 
einem Hubschlrtten angeordnet ist, daB der Hubschlrt- 
ten beidse'rtig in Vertikalfuhrungen gefuhrt ist. und daB 
der Hubschlrtten mittels Hubzylinder an die Traverse 
angeschlossen ist, so daB ein stets genauer Sagehub 
gewahrleistet ist Die Vertikalfuhrungen konnen an der 
Traverse befestigt sein. - Werter lehrt die Erfindung, daB 
die Bandsagemaschine in einer Bruckenkonstrukrion 
mit einem Bruckengestell mit beidseitig des Forderers 
in Fordereriangsrichtung verlaufenden Fuhrungsschie- 
nen und einem auf den Fuhrungsschienen verfahrbaren 
Bruckenrahmen aufgehangt ist daB der Bruckenrah- 
men einen urn eine Vertikalachse der Bandsage arbei- 
tenden Drehantrieb fur einen unterhalb des 
Bruckenrahmens angeordneten Bruckentrager auf- 
weist, daB der Bruckentrager einen Schwenkantrieb fur 
die urn ihre Langsachse schwenkbar gelagerte Tra- 
verse aufweist, und daB c5e Traverse an ihren beiden 
Enden in Ugerwangen des Bruckentragers schwenk- 



EP0 722 814 A1 



bar und mit dem Bruckentrager urn die durch die Band- 
sage f uhrende Vertikalachse drehbar gelagert ist. Diese 
Bruckenkonstruktion ermdgGcht in eirrfacher und funkti- 
onsgerechter Weise samtiiche Bewegungsabiaufe fOr 
die Bands&ge, urn die Steinrohlinge bzw. -formiinge auf 
Lange, Gehrung und Schrage sagen zu kfinnen, und 
zwar unter Berflcksichtigung eines programmierbaren 
Sageprozesses. Die Sdgeprogramme. fOr die nach Art 
und Menge unterschiedlichen Steinformate werden 
regelmaBig von Architekten zur VerfOgung gesteilt, wel- 
che betreffende Bauprojekte betreuen. - Vorzugsweise 
arbeitel der Drehantrieb unter Zwischenschaltung eines 
Getriebes, zum BeispieJ Zahnradgetriebes auf den 
Bruckentrager, wShrend der Schwenkantrieb unter Zwi- 
schenschaltung eines Getriebes, zum Beispiel Zahn- 
radgetriebes auf die Traverse arbeitet und daruber auf 
die Bandsage. 

Nach einem weiteren Vorschiag der Erfindung mit 
selbstandiger Bedeutung ist vorgesehen, daB der For- 
derer als StabfOrderer mit in vorgegebenen AbstSnden 
quer zur Forderrichtung angeordneten und an Fdrder- 
ketten federnd abgestutzten Ladestaben ausgebiidet 
ist, und daR im Bereich der Bandsage beidseitig des 
Stabffirderers programmgesteuerte Niederhalter fur die 
betreffenden Ladestabe vorgesehen sind, welche die 
mit einem Steinrohling Oder -formling beladenen Lade- 
stabe im Sagebereich um ein die Schnittiefe des Sage- 
bandes ubersteigendes MaB aus der Ladeebene des 
StrebfOrderers herabziehen und nach dem Sagevor- 
gang wieder freigeben. Diese MaBnahmen der Erfin- 
dung haben zur Foige, daB das Sageband die 
Steinrohlinge bzw. -formiinge tatsachlich ungestSrt v6l- 
lig durchschneiden kann, weil eben die den betreffen- 
den Steinrohling bzw. -formling tragenden Ladestabe im 
Sagebereich von den Niederhartern bis nach Beendi- 
gung des Sag eproz esses unter die Hubtiefe des Sage- 
bandes herabgezogen werden. Die Betatigung der 
Niederhalter ist wie der Sageprozess programmgesteu- 
ert. Im einzelnen kOnnen die FCrderketten als Laschen- 
ketten ausgebiidet sein, wobei die Ladestabe unter 
Zwischenschaltung von vertikal ausgerichteten Ruck- 
stellfedern auf seitlich an die Laschenketten ange- 
schiossenen Lagerkonsolen, zum Beispiel 
Lagerwinkeln, abgestutzt sind. Diese Ruckstellfedern 
gewahrleisten die Ruckstellung der Ladestabe auf 
Ladeebene nach Freigabe durch die Niederhalter. Die 
Niederhalter sind zweckmdBigerweise als vertikal aus- 
gerichtete Zylinderkolbenanordnungen ausgebiidet, 
deren Kolbenstangen einen die betreffenden Ladestabe 
endseitig ubergreifenden Mitnehmer aufweisen. Ferner 
kOnnen die Niederhalter auBensefig der Laschenketten 
angeordnet sein, und gegen die Laschenketten sowie 
Ladestabenden programmgesteuert verfahrbar sein. 
Die Ladestabenden weisen vorzugsweise Aussparun- 
gen zum Eingreifen der Mitnehmer bei vorgefahrenen 
Niederhaltem auf. Als besonders gunstig hat sich ein 
Teilungverhaftnis von Rettenteilung zur Ladestabteilung 
von 3/2 herausgestellt. Bei einem solchen Teilungsver- 
haftnis werden samtiiche Ladestabe im Sagebereich 



wahrend des Sageprozesses herabgezogen, welche 
die vorkommenden Langenschnitte, Gehrungsschnitte 
und Schr&gschnitte beim voliigen DurchsSgen der 
Steinrohlinge bzw. -formiinge verlangen. 

5 Weiter sieht die Erfindung vor, daB die Ubergabe- 
vorrtchtungen als heb- und senkbare sowie gegebenen- 
falls um ihre Vertikalachse drehbar gelagerte Greifer 
ausgebiidet sind, und daB die Grerfer uber den Stabffir- 
derer und die benachbarten TransportstraBen verfahr- 

10 bar sind. Die Grerfer k6nnen auBerdem um eine 
Horizontalachse verschwenkbar aufgehangt sein. Nadi 
einem Vorschiag der Erfindung mit selbstandiger 
Bedeutung ist vorgesehen, daB der der Bandsagema- 
schine nachgeordnete Greifer Greiferwangen mit in 

is einem vorgegebenen Raster angeordneten Griefzylin- 
dern aufweist daB die in Grerfrichtung vorfahrbaren 
Kolbenstangen der in orthogonaler Ausrichtung an den 
Greiferwangen befestigten Greifzylindern auf der Wan- 
geninnenseite mit Greiftellern bestuckt sind und daB die 

20 . Greifzylinder programmgesteuert und wahlweise akti- 
vierbar bzw. deaktivierbar sind. - Durch diese erfin- 
dungsgemaBen MaBnahmen wird erreicht, daR sich 
einerseits jedes Rohlingformat bzw. Formlingformat 
unter Berucksichtigung der jeweiligen Langsschnitte, 

25 Gehrungsschnitte und Schragschnitte einwandfrei 

- - ergreifen und abtransportieren laSt. andererseits die auf 
MaB gesagten Steinrohlinge bzw. -formiinge in kanten- 
schonender Weise ergrrffen werden konnen, weil sich 
jene Greifzylinder deaktivieren lassen, die sich im Kan- 

30 tenbereich dieser Steinrohlinge bzw. -formiinge befin- 
den. Im ubrigen werden selbstverstandlich nur solche 
Greifzylinder aktiviert welche zum Ergreifen der betref- 
fenden Steinrohlinge bzw. -formiinge in Abhangigkeit 
von ihrem Formaten erforderfich sind. Um eine Grobein- 

35 steliung im Zuge des Greifvorganges zu gewahrleisten, 
sind die Greiferwangen zweckmaBigerweise in einem 
Greiferrahmen gelagert und gegeneinander verfahrbar 
bzw. zusammerrfahrbar. Erst nach dem Zusammenfah- 
ren der Greiferwangen um ein vorgegebenes GrobmaB 

40 werden die in Frage kommenden Greifzylinder aktiviert, 
um mittels der Grerfteller den weiligen Steinrohling bzw. 
-formling zu erfassen. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer ledig- 
lich ein Ausfuhrungsbeispiel darstellenden Zeichnung 

45 naher eriautert; es zeigen: 

Fig. 1 eine Anlage zum Herstellen von maBge- 
rechten Steinrohlingen aus Kalksandstein 
und Steirrformlingen aus Porenbeton in 
so schematischer Aufsicht. 

Rg. 2 einen Schnitt AA durch den Gegenstand 
nach Rg. 1, 

55 Fig. 3 einen Schnitt BB durch den Gegenstand 
nach Rg. 1, 

Rg. 4 einen Schnitt CC durch den Gegenstand 
nachRg. 1, 
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Fig. 5 

Rg.6 
Rg.7 
Fig. 8 
Fig. 9 
Fig. 10 

Fig. 11 



einen vergroBerten Ausschn'rtt aus dem 
Gegenstand nach Rg. 3 im Bereich der 
Bandsagemaschine, 

eine Seitenansicht auf den Gegenstand s 
nach Rg. 5 und teflweise im Vertikalschnitt, 

einen halftigen Vertikalschnitt durch den 
Stabfdrderer fur die Bandsagemaschine, 

70 

den Gegenstand nach Rg. 7 in teilweiser 
Seitenansicht ohne Niederhalter, 

den der Bandsagemaschine nachgeordne- 
ten Greifer in Stirnansicht. 15 

den Gegenstand nach Rg. 9 in Seitenan- 
sicht mit andeutungsweise einem schragge- 
schnfflenen Steinrohling und 
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ein mdgliches Steinprogramm mit verschie- 
denen Steinformaten. 



In den Figuren ist eine Anlage zum Herstellen von 
Steinformlingen, insbesondere Steinformlingen aus 25 
Kalksandstein, dargestellt, mit welcher die Steinform- 
linge als Steinrohlinge 1 auf MaB gesagt und anschlie- 
Bend gehartet werden. Diese Anlage, die auch zum 
Herstellen von maBgerechten Steinen aus Porenbeton 
geeignet ist, weist eine Bandsagemaschine 2 fur die 30 
Steinrohlinge 1 auf. Zu dieser Bandsagemaschine 2 
fuhren eine oder mehrere TransportstraBen 3 hin, urn 
die nach Dicke sortierten Steinrohlinge 1 gleichsam 
chargenweise dem SageprozeB zuzufuhren. Von der 
Bandsagemaschine 2 fuhren eine oder mehrere Trans- 35 
portstraBen 4 fort, urn die auf MaB geschnittenen Stein- 
rohlinge 1 abzutransportieren und dem HarteprozeB 
zuzufuhren. Die Bandsagemaschine 2 weist eine hori- 
zontale Bandsage 5 auf, welche quer zu einem unter- 
halb der Bandsage 5 angeordneten Forderer 6 fur die 40 
Steinrohlinge 1 angeordnet ist. Die Bandsage 5 ist heb- 
und senkbar an einer Traverse 7 aufgehangt. AuBerdem 
ist die Bandsage urn eine Vertikalachse D drehbar gela- 
gert und urn eine quer zum Forderer 6 verlaufende 
Schwenkachse S in Langsrichtung des Forderers 45 
schwenkbar gelagert Mit der heb- und senkbaren 
Bandsage 5 lassen sich die Steinrohlinge 1 auf Lange 
schneiden, die drehbare Lagerung der Bandsage 5 
ermogiicht Gehrungsschnrtte, wahrend die schwenk- 
bare Lagerung der Bandsage Schragschnitte moglich so 
macht Daruber hinaus ist die Bandsage 5 in Langsrich- 
tung des Forderers 6 verfahrbar, urn eine entspre- 
chende Positionierung fur den SageprozeB zu 
ermoglichen. Die Bandsage 5 ist in einem kastenformi- 
gen Hubschlitten 8 angeordnet wobei der Hubschlitten 55 
8 beidseitig in Vertikalfuhrungen 9 gefuhrt und mittels 
Hubzylindern 10 an die Traverse 7 angeschlossen ist 
Die Vertikalfuhrungen 9 sind an der Traverse 7 befestigt 
- Die Bandsagemaschine 2 ist in einer Bruckenkon- 



struktion mit einem Bruckengestell 1 1 mit beidseitig des 
Forderers 6 in Fdrdererlangsrichtung verlaufenden Fuh- 
rungsschienen 12 und einem auf den Fuhrungsschie- 
nen 12 verfahrbaren BrOckenrahmen 13 aufgehangt. 
Der Antrieb fur den BrOckenrahmen 13 ist lediglich 
angedeutet. Der BrOckenrahmen 13 weist einen urn 
eine Vertikalachse D der Bandsage 5 arbeitenden 
Drehantrieb 14 fur einen unterhalb des Briickenrah- 
mens 13 angeordneten BrOckentrager 15 auf. Der BrGk- 
kentrager 15 weist einen Schwenkantrieb 16 fur die urn 
ihre Langsachse schwenkbar gelagerte Traverse 7 auf. 
Die Traverse 7 ist an ihren beiden Enden in Lagerwan- 
gen 17 des Bruckentragers 15 schwenkbar und mit dem 
BrOckentrager 15 urn die durch die Bandsage 5 fOh- 
rende Vertikalachse D drehbar gelagert. Der Drehan- 
trieb 14 arbeitet unter Zwischenschaltung eines 
Zahnradgetriebes 18 auf den BrOckentrager 15. Der 
Schwenkantrieb 16 arbeitet unter Zwischenschaltung 
eines Zahnradgetriebes 19 auf die Traverse. 

Der FOrderer 6 ist als StabfOrderer mit den vorge- 
gebenen Abstanden quer zur Forderrichtung angeord- 
neten und an F6rderketten 20 federnd abgestutzten 
Ladestaben 21 ausgebildet im Bereich der Bandsage 5 
sind beidseitig des Stabforderers 6 programmgesteu- 
erte Niederhalter 22 fur die betreffenden Ladestabe 21 
vorgesehen, welche die mit einem Steinrohling 1 bela- 
denen Udestabe 21 im Sagebereich urn ein die 
Schnittiefe des Sagebandes 23 ubersteigendes MaB 
aus der Ladeebene des Stabforderers 6 herabzuziehen 
bzw. absenken und nach dem Sagevorgang wieder f rei- 
geben. Die Forderketten sind als Laschenketten 20 
ausgebildet Die Udestabe 21 sind unter Zwischen- 
schaltung von vertikal ausgerichteten Ruckstellfedern 
24 auf seitlich an die Laschenketten 20 angeschlosse- 
nen Lagerkonsolen, z. B. Lagerwinkeln 25 abgestutzt. 
Die Niederhalter 22 sind als vertikal ausgerichtete Zylin- 
derkolbenanordnungen ausgebildet, deren Kolbenstan- 
gen einen die betreffenden Udestabe 21 uber endsertig 
ubergreifenden Mitnehmer 26 aufweisen. Die Nieder- 
halter 22 sind auBenseitig der Laschenketten 20 ange- 
ordnet und gegen die Uschenketten 20 sowie 
Ladestabenden verfahrbar. Die Udestabenden weisen 
Aussparungen 27 zum Eingreifen der Mitnehmer 26 bei 
vorgefahrenen Niederhaltern 22 auf. Das Teilungsver- 
haltnis von Kettenteilung zu Udestabteiiung betragt B 
zu A 3/2, kann aber auch anders gewahlt werden. 

Die Ubergabevorrichtungen sind als heb- und senk- 
bare sowie gegebenenfalls urn ihre Vertikalachse V 
drehbar gelagerte Greifer 28, 29 ausgebildet Die Grei- 
fer 28. 29 sind uber den Stabforderer 6 und die benach- 
barten TransportstraBen 3, 4 verfahrbar. AuBerdem 
konnen die Greifer 28, 29 um eine Horizontalachse H 
verschwenkbar aufgehangt sein. - Zumindest der der 
Bandsagemaschine 2 nachgeordnete Greifer 29 weist 
Greiferwangen 30 mit in einem vorgegebenen Raster 
angeordneten Grerfzylindern 31 auf. Die in Grerfrich- 
tung vorfahrbaren Kolbenstangen der in orthogonaler 
Ausrichtung an den Greiferwangen 30 befestigten Greif- 
zylinder 31 sind auf der Wangeninnenseite mit Greiftel- 
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lern 32 bestuckt Die Greifzylindern 31 sind 
programmgesteuert und wahJweise aktivierbar bzw. 
deakfivierbar. Nach dem Ausfuhrungsbeispiel sind 
tedigiich jene Grerfzylinder 31 aktiviert. welche den 
schraggeschnrttenen Steinrohling 1 erfassen. Dabei 5 
Weiben auch soiche Grerfzylinder 31 deaktiviert. welche 
im Bereich der Schnrtlkante K liegen, um eine Kanten- 
beschadigung zu vermeiden. Fur die Grobeinstellung 
sind die Grerferwangen 30 in einem Greiferrahmen 33 
gelagert und gegeneinander verfahrbar bzw. zusam- 10 
merrfahrbar. Die Greifzylindern 31 konnen im ubrigen 
auBenseitig der Grerferwangen 30 befestigt sein, wah- 
rend die Greiferwangen 30 Bohrungen 34 for die hin- 
durchgefuhrten Kolbenstangen 35 aufweisen. 

is 

Patentanspruche 

1 . Verfahren zum Herstellen von Steinformlingen, ins- 
besondere Steinformlingen aus Kalksandstein, fur 

die Bausteirvlndustrie. dadurch gekennzeichnet, 20 
da 8 die Steinformlinge als Stein rohlinge auf MaB 
gesagt und anschlieBend gehartet werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, da 8 die in einer Formpresse erzeugten Stein- 25 
.rohlinge ohne . Zwischenbehandlung . _ . einer .... 

Bandsage und von der Bandsage ohne Zwischen- 
behandlung dem HarteprozeB zugefuhrt werden. 

3. Anlage zum DurchfOhren des Verfahrens nach 30 
Anspruch 1 Oder 2 und zum Herstellen von maBge- 
rechten Stein en aus Porenbeton Oder dergleichen, 
gekennzeichnet durch 

eine Bandsagemaschine (2) fur Steinrohlinge und - 
formlinge (1), eine zu der Bandsagemaschine (2) 35 
hinfuhrende TransportstraBe (3) fur die Steinroh- 
linge bzw. -formlinge, eine von der Bandsagema- 
schine (2) fortfuhrende TransportstraBe (4) fur die 
auf MaB gesagten Steinrohlinge bzw. -formlinge, 
wobei zwischen der Bandsagemaschine (2) und 40 
den TransportstraBen (3, 4) Ubergabevorrichtun- 
gen (28, 29) for die Steinrohlinge bzw. -formlinge 
(1) angeordnet sind. 

4. Anlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 45 
daB die Bandsagemaschine (2) eine horizontal 
Bandsage (5) aufweist und quer zu einem unter- 
halb der Bandsage (5) angeordneten Fdrderer (6) 

fur die Steinrohlinge bzw. -formlinge (1) angeordnet 
ist, daB die Bandsage (5) heb- und senkbar an so 
einer Traverse (7) aufgehangt ist, daB die Band- 
sage (5) um eine Vertikalachse (D) drehbar gela- 
gert ist daB die Bandsage (5) um eine quer zum 
Fdrderer (6) verlaufende Schwenkachse (S) in 
Langsrichtung des FOrderers (6) schwenkbar gela- ss 
gert ist und daB die Bandsage (5) in Langsrichtung 
des Fdrderers (6) verfahrbar ist 



5. Anlage nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bandsage (5) in einem Hubschi'rt- 
ten (8) angeordnet ist, daB der Hubschlitten (8) 
beidseitig in VertikatfOhrungen (9) gefuhrt ist und 
daB der Hubschlitten (8) mittels Hubzylindem (10) 
an die Traverse (7) angeschlossen ist 

6. Anlage nach einem der AnsprQche 3 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet daB die Vertikarfuhrungen (9) an 
der Traverse (7) befestigt sind. 

7. Anlage nach einem der AnsprQche 3 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet daB die Bandsagemaschine (2) in 
einer Bruckenkonstruktion mit einem Bruckenge- 
stell (11) mit beidseitig des FOrderers (6) in F6rde- 
rerlangsrichtung verlaufenden Fuhrungsschienen 

(12) und einem auf den Fuhrungsschienen (12) ver- 
fahrbaren BrOckenrahmen (13) aufgehangt ist daB 
der BrOckenrahmen (13) einen um eine Vertikal- 
achse (D) der Bandsage (5) arbeitenden Drehan- 
trieb (14) fur einen unterhalb des Bruckenrahmens 

(13) angeordneten Bruckentrager (15) aufweist, 
daB der Bruckentrager (15) einen Schwenkantrieb 
(16) fur die um ihre Langsachse schwenkbar gela- 
gerte Traverse (7) aufweist, und daB die Traverse 
(7) an ihren beiden Enden in Lagerwangen (17) des- 
Bruckentragers (15) schwenkbar und mit dem Bruk- 
kentrager (15) um die durch die Bandsage (5) fuh- 
rende Vertikalachse drehbar gelagert ist. 

8. Anlage nach einem der AnsprQche 3 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Drehantrieb (14) unter 
Zwischenschaltung eines Getriebes (18), zum Bei- 
spiel Zahnradgetriebes, auf den Bruckentrager (1 5) 
arbertet. 

9. Anlage nach einem der AnsprQche 3 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet daB der Schwenkantrieb (16) 
unter Zwischenschaltung eines Getriebes (19), 
zum Beispiel Zahnradgetriebes, auf die Traverse 
(7) arbertet. 

1 0. Anlage nach einem der AnsprQche 3 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet daB der Fdrderer (6) als Stabf6r- 
derer mit in vorgegebenen Abstanden quer zur F6r- 
derrichtung angeordneten und an Forderketten 
(20) fedemd abgestutzten Ladestaben (21) ausge- 
bikJet ist. und daB im Bereich der Bandsage (5) 
beidseitig des Stabforderers (6) programmgesteu- 
erte Niederharter (22) fur die betreffenden Lade- 
stabe (21) vorgesehen sind, welche die mit einem 
Steinrohling Oder -formling (1) beladenen Lade- 
stabe (21) im Sagebereich um ein die Schnrtttiefe 
des Sagebandes (23) ubersteigendes MaB aus der 
Ladeebene des StabfGrderers (6) absenken und 
nach dem Sagevorgang wieder freigeben. 

11. Anlage nach einem der AnsprQche 3 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fflrderketten als 



50 
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Laschenketten (20) ausgebiidet sind und die Lade- 
stabe (21) unter Zwischenschaltung von vertikal 
ausgerichteten Ruckstellfedern (24) auf seitlich an 
die Laschenketten (20) angeschlossen Lagerkon- 
soien (25), zum Beispiel Lagerwinkeln, abgestOtzt 5 
sind. 

1 2. Anlage nach einem der Anspruch 3 bis 1 1 , dadurch 
gekennzeichnet daB die Niederharter (22) als verti- 
kal ausgerichtete Zylinderkolbenanordnungen aus- 10 
gebildet sind und deren Kolbenstangen einen cfie 
betreffenden Ladestabe (21) Qbergrerfenden Mrt- 
nehmer (26) aufweisen. 

13. Anlage nach einem der Anspruche 3 bis 12, is 
dadurch gekennzeichnet, daB die Niederhalter (22) 
auBenseitig der Laschenketten (20) angeordnet 
sind und gegen die Laschenketten (20) sowie 
Ladestabenden verfahrbar sind. 

20 

14. Anlage nach einem der Anspruche 3 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Ladestabenden 
Aussparungen (27) zum Eingreifen der Mitnehmer 
(26) bei vorgefahrenen Niederhaltern (22) aufwei- 



15. Anlage nach einem der Anspruche 3 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Teilungsverhalt- 
nis von Kettenteilung zu Ladestabteiiung 3/2 
betragt. 30 

16. Anlage nach einem der Anspruche 3 bis 15. 
dadurch gekennzeichnet, daB die Obergabevorrich- 
tungen als heb- und senkbare scwie gegebenen- 
falls urn ihre Vertikalachse (V) drehbar gelagerte 35 
Greifer (28. 29) ausgebiidet sind, und daB die Grei- 

fer (28. 29) Ober den StabfOrderer (6) und die 
benachbarten TransportstraBen (3, 4) verfahrbar 
sind. 

40 

17. Anlage nach einem der AnsprOche 3 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Greifer (28, 29) 
urn eine Horizontalachse (H) verschwenkbar aufge- 
hangt sind. 

45 

18. Anlage nach einem der Ansspruche 3 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet. daB der der Bandsage- 
maschine (2) nachgeordnete Greifer (29) GreHer- 
wangen (30) mit in einem vorgegebenen Raster 
angeordneten Gre'rfzylindern (31) aufweist, daB die so 
in Greifrichtung vorfahrbaren Kolbenstangen der in 
orthogonaler Ausrichtung an den Greiferwangen 
(30) Greifzylinder (31) auf der Wangeninnenseite 
mit Greiftellern (32) bestuckt sind und daB die 
Greifzylinder (31) programmgesteuert und wahl- ss 
weise aktivierbar bzw. deaktivierbar sind. 

19. Anlage nach einem der Anspruche 1 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Greiferwangen 



(30) in einem Greiferrahmen (33) gelagert und 
gegeneinander verfahrbar sind. 
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